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Gewinde - Lehren - technische Einfiihrung _

Allgemeines Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 Lehrenmale DIN 13 Teil 17
Zur rationellen Gewindepriifung werden Toleranzfelder Einschraubgruppe “N” (normal)
folgende"Lehren eingesetzt: ) Toleranzklasse Toleranzfeld Toleranzfeld Oberflachenzustand
1.Zur PrUfUng des InnengeWIndeS: Bolzengewinde Muttergewinde
Grenzgewindelehrdorn, Gut- und Ausschuss- -
gewindelehrdorn fein(f) 4h 5H blank oder Fiunn
phosphatiert
2.Zur Prufung des Aussengewindes: fur Gewinde 1-1,4mm fur Gewinde 1-1,4mm
Grenzgewinderollenrachenlehre, Gut- und 6h 5H
Ausschuss-gewindelehrring, Ausschussflan- | mittel (m) - — - — blank, phosphatiert
kenrachenlehre, Grenzrachenlehren flr Gewinde Uber 1-1,4mm | fur Gewinde uber 1-1,4mm | oder diinne galva-
fiir Aussendurchmesser 6h 5H nische Schutzschicht
b 8 7H

3.Zur Prufung des Mutter-Kerndurchmessers: grob (g) 9
Grenzlehrdorne fir Kerndurchmesser

Britisch Standard Whitworth Gewinde Lehrenmalie BS 919
4.Zur Einstellung: Britisch Standard Feingewinde BS 84
Grenzgewindeeinstell-Lehren Bolzengewinde Bolzengeinde / bolt mittel (m) A grob (g) B
Gewinde Muttergewinde Muttergewinde / nut mittel (m) -
werden durch Lehren oder durch Messen
mit anzeigenden Messgeraten gepriift. In — ; -
Zweifelsféllen entscheidet die Priifung mit Zylindrisches R(?hrgeW|nde Lehrenmalie DIN ISO 228 Teil 2
Lehren nach DIN 13, Teil 16, 17 und 18. DIN ISO 228 Teil 1
Prfkriterien sind: Toleranzklasse Bolzengeinde / bolt mittel (m) A grob (g) B
-Toleranzlage
‘Toleranzqualitat Toleranzklasse Muttergewinde / nut mittel (m) -

Gepruft werden: - - -
Am Bolzengewinde: AuRen- (d),Flanken-(d2) Metrisches ISO-Trapezgewinde DIN 103 Lehrenmalle DIN 103 Teil 9

und Kerndurchmesser (d3). Toleranzfelder Einschraubgruppe ,N* (normal)

Am Muttergewinde: Kern- (D1), und Toleranzklasse Toleranzfeld Toleranzfeld
Flankendurchmesser (D2). Bolzengewinde Muttergewinde
Die Toleranzqualititen werden durch Ziffern mittel (m) 7e 7H
ekennzeichnet:
gekennzel grob (g) 8¢ 8 H
Muttergewinde:
Kerndurchmesser (D1): 4,5,6,7,8 Rohrgewinde DIN 405 LehrenmaRe in Anlehnung
Flankendurchmesser (D2): 4,5,6,7,8 Toleranzfelder Einschraubgruppe ,N“ (normal) DIN 103 Teil 9 (teilweise)
Toleranzfeld Bolzengewinde Toleranzfeld Muttergewinde

Bolzengewinde:
AuBendurchmesser (d): 4,6,8 7e 7H
Flankendurchmesser (d2): 3,4,5,6,7,8,9
Kerndurchmesser (d3): 3,4,5,6,7,8,9

Unified-Zollgewinde ANSI B1.1 Lehrenmalle Gewindelehrdorne ANSI B 1.2
Die Toleranzen werden mit Buchstaben UNC - UNF - UNEF - 4 UN -6 UN - 12 UN Gewindelehrringe BS
bezeichnet: 16 UN - 20 UN - 28 UN - 32 UN - UNS (Spezialgewinde) 919
Muttergewinde:
Grundabmaf 0 = H Toleranzklassen
GrundabmaR positiv = G Bolzengewwinde 1A 2A 3A

Bolzengewinde:

Grundabmal negativ = a,b,c,d,e,f,g Muttergewinde 1B 2B 3B

GrundabmafR 0 = h

Bezeichnung der Gewindelehren (Beispiel):  Die in den Normen angegebenen FlankendurchmessermaRe fiir Gewinderinge sind nur gliltig, wenn
die Gewindelehrringe direkt gemmesen werden.Dies muss vom Besteller angegeben werden. Werden
die Gewindelehrringe nach Prifdorn gefertigt, sind diese MaRe nicht verbindlich.

Die Toleranzen sind in die Toleranzklassen fein, mittel, grob eingeordnet.
Die Einschraubgruppen sind nach kurz= S, normal = N, lang = L klassifiziert. ~Bezeichnung der Gewindelehren (Beispiel):

d Bolzengewinde M 30 x 1 - 6g 69
Muttergewinde M 30 x 1 - 5H 6H
T A A
Mutter metrisch
Abmessung
- Aussendurchmesser
alpha X Steigung
L/ Bolzen
s = . Toleranzfeld Flanken @
9 4l &
A =T Toleranzfeld Kern @&
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